


Serie

Erzielen Sie unUbertroffene Prazision
und erstklassige Zuverlassigkeit bei der
Messung zylindrischer Bauteile mit der
Techno Range — die perfekte Losung fur
eine effiziente Fertigung.

Hauptmerkmale:

e Mit 20 Gerate-Modellen
die héchste
Die Techno Range von VICIVISION wurde speziell fur die GroBenvielfalt
Messung von Drehteilen entwickelt, wie sie in der

. ] ¢ Hohe Auflésung zur
Automobil-, Luft- und Raumfahrt- sowie der

Erfassung kleinster

Medizinindustrie verwendet werden. Von grof3en Details.
Drehkomponenten bis hin zu Mikrobauteilen bietet
Techno héchste Messflexibilitat, um unterschiedlichste  Erweiterbar mit

Renishaw-Tastsystem
und Sensor zur
optischen Messung von
Verzahnungen.

Prufanforderungen zu erfullen..
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Messbereich

Langen: 600 mm
Durchmesser: 40 mm
Maximale Werkstuck-

Abmessung
Langen: 625 mm
Durchmesser: 120 mm
Maximales 30 kg
Werkstuck-Gewicht:
Messunsicherheitl 1+D [mm] /
Durchmesser: 200 [um]
Langen: 3+L [mm] /200

[um]

Wiederholgenauigkeit2

Durchmesser: 0,3 um
Langen: 1,2 um
Rechnersystem: PC mit
4 ' Betriebssystem
Windows 10

Energieversorgung 230V, 50/60
Nennspannung:
Leistungsaufnahme: Hz

' 0,4 kW
Abmessungen
Breite x Tiefe 595 x 780 x
X Hohe: 1.315 mm
Masse: 210 kg

(1): Maximal zulassiger
Fehler nach EN ISO
10360-7 speziell fur
Wellen optischer
Messmaschinen,
bezogen auf
Kalibriermeister, die
von einem DAKKS
akkreditierten Labor
zertifiziert wurden
(plus

Unsicherheit der
Kalibriermeister U(d):
0,5 um und U(): 1T um),
aus Stahl, geschliffene
Oberflachen

und Standardform.
Umgebungsbedingun
gen 20+/-0,5°C,
maximaler Gradient
0,5 K/h. Die
Unsicherheit wurde
unter
Berucksichtigung
eines
Erfassungsbereichs
K=2 geschatzt, was
einem
Vertrauenslevel von
etwa 95% entspricht.
(2): Reproduzierbarkeit
berechnet Uber 10
Wiederholungen auf
geschliffenen
Bauteiloberflachen.



