


VORTEILE

Die SB-16 und SB-20 Modelle zeigen, wie Preis/Leistung optimal
umgesetzt werden kann.

Bedingt durch die Fertigungsmdglichkeiten sowie den ginstigen ,Paket-
preis” sind die SB-16 und SB-20 Modelle pradestiniert, kurvengesteuerte
Drehautomaten zu ersetzen. Einfaches Handling und geringer Platzbedarf
machen die CNC-Langdrehautomaten der SB-16 und SB-20 Reihe
konkurrenzlos in ihrer Klasse.

__ / Extrem langlehige und
’/ wartungsfreie Konstruktion

_ 7/ Alle Funktionen in der
’/ Standardversion schon enthalten

7 Rusgeriistet mit leistungsfihigen
/. angetriebenen Werkzeugen

~ / Platzsparend
!/ mit einfachem Handling

_, 7 Lusiitzlich bei der SB-16E/SB-20E:
/. hkomplett unabhingige
Riickseitenbhearbeitung und
C-Achse auf der Gegenspindel
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TECHNISCHE
DATEN

Hauptseite SB-16C SB-16E SB-20C SB-20E
Anzahl der Achsen 5 7 5] 7
Hauptspindel (Spindelstock) Z / C1-Achse 7/ C1-Achse Z / C1-Achse Z / C1-Achse
Linearschlitten X/ Y-Achse X/ Y-Achse X/ Y-Achse X/ Y-Achse
max. Bearbeitungsdurchmesser 16 mm 16 mm 20 mm 23 mm) 20 mm (23 mm)
max. Spindelstockhub

mit fester Flihrungsbuchse 183 mm 183 mm 183 mm 183 mm

mit rotierender Fihrungsbuchse 155 mm 155 mm 155 mm 155 mm
max. Antriebsleistung Hauptspindel 3.7 KW 3.7 KW 3.7 KW 3.7 KW
max. Drehzahl Hauptspindel 10.000 1/min  10.000 1/min 10.000 1/min 10.000 1/min

Gegenspindel ZB-Achse /B /C2/ XB-Achse ZB-Achse ZB / C2 / XB-Achse
max. Abgreifdurchmesser 16 mm 16 mm 20 mm 23 mm) 20 mm (23 mm)
max. Antriebsleistung Gegenspindel 1.0 KW 1.1 KW 1.0 KW 1.1 KW

max. Drehzahl Gegenspindel 8.000 1/min  9.000 1/min 8.000 1/min 9.000 1/min

Allgemeine Daten

Eilgangsgeschwindigkeit Z- und X-Achsen 35 m/min
Gewicht 1.650 kg 1.700 kg 1.650 kg 1.700 kg
Kapazitat Kuhimitteltank 160 Liter 160 Liter 160 Liter 160 Liter
Abmessung 1.875x1.133x1.750 mm 1.875x1.133x1.750 mm

Stangenlademagazin:
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siehe Angaben des Herstellers
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KINEMATIK

ZUSATZLICH AUF DER
SB-168E/SB-20E

Komplett unabhidngige Riickseitenbearheitung
C-Achse auf der Gegenspindel



ZUBEHOR

Standardzubehor

VvV ¥V vV V V V vV V VvV V vV V vV VvV vV VvV vV VvV Vv VY Yy

CNC-Steuerung FANUC Serie 0i-TD
C-Achsensteuerung auf Hauptspindel
C-Achsensteuerung auf Gegenspindel (SB-16E/SB-20E)
Werkstuckforderer zum Ausbringen der Werkstiicke
B-fach Drehwerkzeughalter

4-Spindel-Buerbohr- und Fraseinheit
4-Spindel-Bohreinheit inkl. Bohreraufnahmen
Ruckseitenbearbeitungseinheit (SB-16E/SB-20E)
Abstechstahlbruchsicherung

Gegenspindel fiir Riickseitenbearbeitung
Ausblaseinrichtung ftir Gegenspindel

Auswurfkontrolle Gegenspindel

Teileauffangschale

Pneumatikanlage mit \Wartungseinheit

Automatische Zentralschmierung mit Niveautiiberwachung
Separater Kihimittelbehélter mit Niveau- und Durchflussiiberwachung
Schnittstelle fir Werkzeugvoreinstell-Messtaster
Interface fir Stangenlademagazin

Nivellierunterlagen und Stellschrauben

Arbeitslampe

Werkzeugkiste mit Spezialwerkzeug

Sonderzubehor (Option)

VvV vV V vV V vV vV vV vV v VvV Y

Feste Fihrungsbuchse
Stangenklemmeinrichtung

Materialzufiihrung Lademagazin
Spaneentsorgung Spaneforderer

Option lange Teile zur Abfiihrung langerer Teile
Signalleuchte nach Kundenwunsch
Hochdruckanlage 90 bis 300 bar
Brandschutz Kleinléschanlage
Luftfilterung Olnebelabscheideanlage

Komplettfiltration Kiihimedium
Ablagetisch
Werkzeuge im Internet unter www.star-tools.eu




SB-20G/E
S3-16C/E

Spannzangen und Fihrungsbuchsen von star* CNC-Langdrehautomaten der SSE<Q\I%
SV-12/20, SA-16R, SR-20R/RII/RIIl und SR-20J/JN Baureihe sind kompatibel

mit der SB-16/20C/E.

Schulungen

Die Star Micronics GmbH fiihrt spezielle Schulungen fiir Bediener der Maschinen
durch. Sie als Kunde kénnen entscheiden, ab die Schulungen bei uns oder bei Ihnen
stattfinden. Natdrlich nur fir Ihr Personal, gezielt auf |hr Teilespektrum
abgestimmt.

Peripherie

Hochdruckeinheiten von 50 bis 300 bar kénnen an der Maschine auch
nachtréglich adaptiert werden. Zusétzlich stehen lhnen noch weitere
Entwicklungen, z.B. eine programmierbare Druckregelung oder Komplett-
filtration zur Verfligung.

Kiihlschmierstoffe

Die Maschine kann wahlweise mit Ol oder mit wasserhaltigen Emulsionen
betrieben werden. Allerdings empfehlen wir das Betreiben mit O, da dies
wesentlich schonender fiir die Maschine ist.

FMB

Maschinenbau

Lademagazine
Alle handelstblichen Lademagazine (FMB/IEMCA/LNS) kénnen an der Maschine

adaptiert werden. Die Schnittstelle (Software) ist standardmaBig in der Maschine = ITEMCA
BUCCI
vorhanden. TR
Spénefirderer
Die Maschine kann mit einem Spéaneférderer bzw. einer Spéneausschwemm- lII ““l‘vfr““
@

vorrichtung ausgestattet werden. Ein nachtraglicher Anbau ist selbstverstandlich
mdglich.
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Star Micronics GmbH
Rohert-Groh-Strafie 1
D-75305 Neuenbiirg

Tel. +49 (70 82) 79 20 - 0
Fax +49 (70 82) 79 20 - 20

E-Mail: info@starmicronics.de
Internet: www.starmicronics.de

VIANOVA -team.de 3104/02/11
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